SL G560 ALPHA FASER

VLAKNY ARMOVANA STERKOVA HMOTA NA BAZI KALCIUMSULFATU

TECHNICKY LIST

- velmi dobry rozliv

- zesilena vladkny

- povrch bez pord

- pochozijiz po 3 hodinach

SL G650 ALPHA FASER je vyrovnavaci hmota na bazi
alfa polohydratu urcena ke stérkovani a vyrovnavani
cementovych i anhydritovych potérd, kamenné
dlazby, suchych stavebnich prvkd avhodnych
drevénych podkladld (napf. palubkové podlahy,
drevotriskove desky) o tloustce vrstvy 3-20 mm
v jednom pracovnim kroku a v interiéru. Nepouzivejte
v mokrych a vlhkych prostorach. Zvlasté vhodné na
vytapéné potéry. Vhodné také jako podklad pro
pokladdku parket od tloustky 3 mm v kombinaci
s parketovymi lepidly na bazi SMP. Na plovoucich,
suchych potérovych konstrukcich a litém asfaltovém
potéru pro tl. vrstvy od 3 do max. 12 mm.

Podklad musi odpovidat pozadavkim CSN 744505,
zejména musi byt trvale suchy, dcisty (zbaveny
necistot, mastnoty, tuku, vosku a dalSich adheznich
prostredkl), bez prasklin, pevny v tahu i tlaku a ani
prilis hladky, ani prilis drsny. V zavislosti na podkladu
ajeho vlastnostech pouzijte vhodnou systémovou
penetraci Bostik. Pri jejim zpracovavani vzdy dbejte
pokynU uvedenych na obalu a vtechnickém listu
daného vyrobku.

Pred stérkovanim zajistéte ve vSech mistech
mozného kontaktu stérky se svislou konstrukci
instalaci okrajoveé dilata¢ni pasky Bostik
Randdéammstreifen. Do cisté nddoby napustte 5,5
litru cisté, studené vody. Poté s pomoci michaciho
pristroje, vybaveného vhodnou misici spirdlou, do
vody vmichavejte praskovou smeés, dokud se
nerozpusti vsechny hrudky a nedosdhne se
homogenni konzistence. Cerstvé rozmichanou smés
doporucujeme ponechat cca 2 minuty odstat, kratce
promichat a poté, ve specifikované Lhdté na
zpracovani, nanaset na podklad. Rozprostirani
stérkové hmoty je mozné bud hladitkem nebo

ozubenym, raklem, ktery umozriuje ergonomické
zpracovani vestoje a kontrolu nad nanasenou
tloustkou vrstvy. Stérku po rozprostreni po plose
béhem schnuti chrante pred prilis rychlym
vysychdanim zplUsobenym napr. primym dopadem
slune¢niho svitu, pruvanem nebo prilis vysokou
teplotou okolniho prostredi. Pred pokladkou elastickeé
nebo drevéné podlahoviny musi byt vyrovnavaci
vrstva uplné proschla.

Eventudlné nasledné tmeleni se provadi po vyschnuti
prvni vrstvy a jejim napenetrovani systémovou Bostik
penetraci. Tloustka této dalsi vrstvy stérky smi byt
maximalné 1/3 tloustky stérky aplikované v prvni
vrstve.

Na vétsich plochach je mozné SL G560 ALPHA FASER
zpracovavat pomoci vhodného strojového michani
a Cerpani.

Pri vysokém predpoklddaném zatézovani podlahy
pouzijte penetraci HYTEC E730 XTREM sposypem
kFremicitym piskem. Dbejte vSech prislusnych smérnic,
norem a pravidel podlaharskeé praxe.



ZVLASTNI UPOZORNENI TECHNICKE SPECIFIKACE

Nemichejte SL G560 ALPHA FASER s jinymi ) . ) \ o o
, L. R Y v, .. Baze materialu Siran vapenaty, zesileny syntetickymi
vyrovnavacimi hmotami. Odlisne vyssi teploty pfri vldkny
zpracovani zrychluji, nizsi teploty zpomaluji dobu
tvrdnuti. Zasychajici vrstvy chrante pred prilis
rychlym vyschnutim, napf. pUsobenim primého Spotreba Priblizné 1,5 kg/msna 1 mm vrstvy
slunec¢niho zareni, prdvanu nebo vysoké teploty
prostredi. Pred pokladkou krytiny musi byt
vyrovnavaci vrstva Uplné zaschla. Pri vétsich
tloustkach vrstvy nad 3 mm provedte méreni CM.

S vodou reaguje alkalicky. Doba zpracovani PFi +18 °C pFiblizné do 30 minut
po namichani

Baleni Svétle zluty prasek

Teplota zpracovani mezi +15 °C a +25 °C

Misici pomér 5,5 lvody na 25 kg

SKLADOVANI Pochozi priblizné po 3 hodinach

Skladujte v suchu. Originalni baleni lze skladovat

priblizné 6 mésicl. Datum vyroby: viz potisk &. Sarze Pripravenost k pokladce PFiblizné po 24 hodinach pfi tloustce

YT . MY ’ B vrstvy do 3 mm
(1. Cislice = rok vyroby; 2. a 3. Cislice = tyden vyroby).
Chrante pred vihkosti. Ano - Dodrzujte pFislusné specifikace
) L. a dopliujici pokyny UstFedniho svazu

. Vhodnost pro podlahoveé vytapéni . ’ e

BALEN:I: nemeckych staviteld.

C. produktu 30615486 Pytel 25 kg Nizky obsah chromanu Ano

EMI kéd dle GEV
EC 1R Plus - velmi nizké emise

§ 1,5 kg —
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mmJsm
CA-C35-F7 _
KOD GIS

CP1
oy | |
‘ [EC1]
3h 55L 5,,,,

Timto navodem Vam chceme co nejlépe poradit na zakladé nasich zkousek a zkuSenosti. Zaruku pro vysledny efekt v jednotlivych pfipadech pfesto nemuizeme
prevzit, a to pro velké mnoZstvi variant pouZiti a pro nami neovlivnitelné skladovaci i zpracovaci podminky. Doporucujeme proto provést vlastni zkousky. U tésnicich
tmel( nelze vyloucit drobné zmény zabarveni zplsobend UV zéfenim. Vyrobnim postupem nelze vyloucit drobné barevni rozdily mezi $arzemi vyrobku. Za absolutni
vérnost barev neprebirdme Zadné zéruky. Na zakazkach zpracovavejte materidl ve stejné nebo navazujici Sarzi. V pfipadé potreby je Vam k dispozici nas technicko-
obchodni poradensky servis.
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