Superfix

ELASTICKY HYBRIDNI LEPICi ATESNICi TMEL

TECHNICKY LIST

—bez zapachu a bez rozpoustédel

—snadno se vytlacuje

—bez rizika tvorby puchyru

—s nepatrnym smrsténim

—dobra prilnavost k Sirokému spektru materialu
—bez silikonu

—dobra odolnost vuci UV zareni

Superfix je vhodny k elastickému lepeni rozlicnych mate-

riald ve vnitrnim i venkovnim prostredi, véetné doc¢asného

lepeni pod vodou v bazénech a mokrém prostredi.

- lepeni stavebnich folii v oblasti fasad (napf. EPDM folii a fo-
liil na bazi butylove pryze)

- lepeni deskovych materidld

- lepeni soklovych, prechodovych a dekoracnich Llist

- lepeni drevostaveb, kovovych konstrukci a pri stavbé kon-
tejnerl

- lepeni a sparovani keramickych krytin pod vodou

Superfix je mnohostranné pouzitelny jednoslozkovy lepici
tmel. Superfix je brzy zatizitelny vodou, chemickou reakci
s lhkosti vulkanizuje do pruzného lepiciho spoje nabizejici-
ho vynikajici odolnost vuci chemikaliim a povétrnostnim vli-
vim. Superfix se sndsi s natéry, ve smyslu DIN 52452 - dil
4. Z dGvodu velkého mnozstvi druht natérovych hmot na
trhu presto v jednotlivych pripadech doporucujeme pro-
vest vlastni zkousky. Superfix je vhodny pro docasné lepe-
ni keramickych krytin v napusténych bazénech, stejné jako
pro doc¢asné utésnovani pracovnich a dilata¢nich spar (tzv.
udrzovaci spara) do doby pFisti revize bazénu (max. 1 rok).
Prostupnost vodni pary pfezkousena dle CSN EN 12086
s prihlédnutim k CSN EN 1931. Prezkouen k utésriovani
pracovnich spar konstrukci z vodostavebniho betonu (kon-
strukce tzv. bilé vany) dle seznamu stavebnich vyrobkl A,
dil 2, ¢islo 1.4. Superfix je nezavadny pro vozidla rozvazejici
potraviny a potraviny zpracovavajici provozy dle narizeni ES
1935/2004 a LFGB &30 a § 31.

Podklad musi byt pevny, nosny, Cisty, suchy bez mastnoty
a prachu. Veskeré podkladni materidly musi byt s tmelem
Superfix snasenlive ve smyslu s DIN 52452, dil 1, nesmi ob-
sahovat bitumen ani dehet. U plastovych vyrobkl a natéru
vzdy provedte test prilnavosti a snasenlivosti, nebot napfr.

u akrylatovych natérd maze, z ddvodu migrace zmekcéova-
del, dojit ke ztraté prilnavosti.

Superfix aplikujte v rovnomeérné vrstve na jeden z lepenych
povrchd nebo do prostoru spary. Lepené materidly ihned
prilozte a rovnomeérne primacknéte. Optimalni tloustka le-
pidla pro zajisténi elastickéeho spojeni by méla byt minimal-
né2mm.

Pripadna znecisténi odstranite v Cerstvém stavu redidlem
Bostik Solvent 250 nebo Bostik Solvent 300. Tato redidla
mUzete rovnéZ pouzit pro odmasténi povrchd materidld
pred lepenim. Ve vyzralém stavu je Superfix odstranitelny
pouze mechanicky.



Uchovavejte v suchu pfi teploté +5 °C az +25 °C.
Skladovatelnost v pdvodnim obalu je 18 mésicu.

Kartuse 430 gramu, bila.
kartuse 430 gramu, cerna.
kartuse 430 gramu, seda.
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SMP TECHNOLOGY

Témito pokyny vam chceme co nejlépe poradit na zakladé nasich zkou-
Sek a zkusenosti. Zaruku za konecny vysledek v jednotlivych pripadech
nicméneé presto nemuzeme prevzit zdlvodu ndmineovlivnitelnych skla-
dovacich a zpracovacich podminek i kvuli Siroké skale moznych aplika-
ci a zpUsobl pouziti. Proto doporucujeme vzdy provést predem vlastni
zkousky. Pri vystaveni vyrobku vlivim UV zafeni muze dojit ke zmeéné
zabarveni. Pripadné rozdily v odstinu barvy jsou dany technologii vyroby
a nelze je zcela vyloucit. Pri kazdé pokladce dbejte na zpracovavani vy-
robku se shodnou sarzi. Nas technicko-obchodni poradensky servis je
vam k dispozici pro zodpovézenijakychkoliv dotazu.

Timto vydanim konci platnost pfedchozich verzi dokumentu.
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Materialova baze

Barva

Pouziti

Systém zrani

Konzistence

Rychlost privytlacovani

Objemova hmotnost

Cas tvorby povlakové ktze

Rychlost zrani

Objemova zména

Pevnost v tahu (film 2 mm)

Prodlouzeni do pretrzeni
(film 2 mm)

Tvrdost Shore A

Max. pohyb ve spare

Teplota pri zpracovani

Teplotni odolnost

technologie SMP

bila, seda, cerna

lepeni a utésnovani

chemickou reakci s vihkosti

stabilni; <2 mm
(DIN 52454-ST-U 26-23)

>100 g/min. (DIN 52456 - 6 mm)

cca1,5g/cm3 (DIN 52451-PY)

cca 15 minut (+23°C / 50% rel.
vlhkosti vzduchu)

cca3mm /24 hod.
(+23°C / 50% rel. v. vzduchu)

< -3% (DIN 52451-PY)

cca 2,5 N/mm?

cca400 %

cca 55 (DIN 53505, 4 tydny
23°C /50% rel. v. vzduchu)

10 % vzhledem k pUvodni Sifce

spary

od+5°Cdo +40°C

od -40 °C do +100 °C

Tiskové chyby vyhrazeny. Dotisky a nova vydani nahrazuji pfedchozi verze.
[V.01_5/18]

OFFICIAL SUPPLIER

> 3
LT
ANVI TRADE sro. ('W’NX:}‘LQ’E 2
SPONZORUJE (<7\Q7\§\f)
GEKONA N %
ZAZRACNEHO YO
VE 4. NEJLEPSi ¥
ZOONA SVETE. JADOPTIVNI RODIC]
200




