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H751 Supergrip Xtrem

JEDNOSLOZKOVY HYBRIDNI LEPICi TMEL - EXTREMNE SILNY

TECHNICKY LIST

- extrémneé vysoka pocatecni lepivost
- az 270 kg/m?*

- extrémne vysokd kone¢na pevnhost
-az370kg /10 cm?

- také na mirné vlhkych podkladech

- heobsahuje rozpoustédla

H751 SUPERGRIP XTREM je vhodny pro pruzné lepeni
rdznych materiald v interiéru i exteriéru.
- Beton, kovy vcetné oceli, zinek, PVC, keramika,

sklo, epoxidova pryskyrice, polyester a lakované
drevo

- Lepeni list

- Lepeni soklovych, patkovych a ozdobnych Llist

- Lepeni drevénych, kovovych

a kontejnerovych konstrukci

H751 SUPERGRIP XTREM je univerzalni jednoslozkovy
lepici tmel. Bez rozpoustédel a izokyanatd, velmi
dobra odolnost proti povétrnostnim vliviim a UV
zareni. Neplsobi na kovy. Vynikajici prilnavost i na
mirné vlhkém povrchu. H751 SUPERGRIP XTREM se
po Uplném vytvrzeni snasi s natéry ve smyslu DIN
52452, ¢ast 4. Vzhledem k velkému poctu moznych
natérovych hmot je v8ak treba provést vlastni
zkousky.

Polepované plochy museji byt pevné, nosné, cisté,
suché, zbavené mastnoty a prachu. Vsechny
podkladové materidly museji byt snasenlivé s tmelem
H751 SUPERGRIP XTREM, nesméji obsahovat bitumen
a dehet. Prilnavost a snasenlivost s plasty otestujte
podle konkrétniho objektu. Pri  pouZziti na
povrstvenych podkladech je nutné provést
predbézny test snasenlivosti. Je tomu tak napfiklad
v pfipadé povrchovych vrstev sobsahem akrylatu,
kdy mUze pri migraci zmékcovadel dochazet ke ztraté
prilnavosti.

H751 SUPERGRIP XTREM rovnomeérné

je treba
nastrikat tlakem na lepeny povrch. Pro lepeni polozte
protéjsi vrstvu a rovnomeérné lepidlo stlacte. Udrzujte
tloustku lepiciho lazka alesport 2 mm, aby vytvrzené
lepidlo mohlo pruzné absorbovat pohyby.

Znecisténi lze v nezaschlém stavu odstranit pomoci
pripravku BOSTIK SOLVENT 300. Tyto pripravky lze
také pouzit pro odmasténi prilnavych ploch. Ve
vytvrzeném stavu lze tmel H751 SUPERGRIP XTREM
odstranit pouze mechanicky.

Skladujte v chladu a suchu pri teploté mezi +5 °C az +25
°C. Mozna doba skladovani v neoteviené originalni
nadobé &ini 18 mésicu.



450 g kartuse bila, Seda, Cerna

Zéaklad

Metoda vytvrzovani

Spec. hmotnost

Silanem terminované polymery

vzdusnou vlhkosti

PFiblizné 1,5 g/cm’ (DIN 52451-PY)

Doba vytvoreni povlaku e .
i Priblizné 15 min.

(+23 °C/50 % rel. vihkosti)

Uplné vytvrzeni

(+23 °C/50 % rel. vihkosti)

SMP TECHNOLOGY

priblizné 2 mm / 24 hodin

PFiblizné 60 (DIN 53505, 4 tydny 23 °C /

Tvrdost SHORE A 50 % rel. vlhkosti vzduchu)
Taznost pfi pretrzent >100 %

Teplota pfizpracovani +5°Caz35°C

Provozni teplota -40°Caz+100 °C

Timto ndvodem Vam chceme co nejlépe poradit na zakladé nasich zkousek a zkusenosti. Zaruku pro vysledny efekt v jednotlivych pfipadech presto nemizeme
prevzit, a to pro velké mnoZstvi variant pouZiti a pro nami neovlivnitelné skladovaci i zpracovaci podminky. Doporucujeme proto provést vlastni zkousky.
U tésnicich tmell nelze vyloucit drobné zmény zabarveni zplsobend UV zafenim. Vyrobnim postupem nelze vyloucit drobné barevni rozdily mezi Sarzemi
vyrobku. Za absolutni vérnost barev nepfebirame zadné zaruky. Na zakazkach zpracovavejte materidl ve stejné nebo navazujici $arzi. V pfipadé potreby je Vam
k dispozici nas technicko-obchodni poradensky servis.
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