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HO920 SupergripClear

TECHNICKY LIST

CHYTRE VYHODY PRODUKTU

- neobsahuje rozpoustédla

- pachové neutralni
- nepatrné smrsténi
- bez silikonu

- prilnavost na Siroké spektrum materiall

ROZSAH POUZITI:

H920 SUPERGRIP CLEAR je vhodny pro pruzné lepeni
rdznych materiald v interiéru i exteriéru.

H920 SUPERGRIP CLEAR neni vhodny pro
lepeni/tésnéni umélého a prirodniho kamene.

VLASTNOSTI/ZARUKA:

H920 SUPERGRIP CLEAR je univerzalni jednoslozkové
vysoce transparentni lepidlo. H920 SUPERGRIP
CLEAR se vytvrzuje pusobenim vzdusné vlhkosti na
elastické lepidlo s velmi vysokou transparenci. H920
SUPERGRIP CLEAR neobsahuje rozpoustédla, silikon
ani PCB a vyznacuje se malym smrsténim. H920
SUPERGRIP CLEAR se snasi s natéry ve smyslu DIN
52452, ast 4. Vzhledem k velkému poctu moznych
natéru provadeéjte vlastni zkousku.

ZPRACOVANI:

Lepené plochy musi byt pevné, nosné, ¢isté, zbavené
mastnoty a prachu a pokud mozno suché. Pri pouziti
na podklady opatrené povrchovou vrstvou je nutna
predbéznad zkouska snasenlivosti a prilnavosti. Je
tomu tak napriklad v pripadé povrchovych vrstev
sobsahem  akryldtu, kdy mulze pfi migraci
zmeék&ovadel dochazet ke ztraté prilnavosti. Povrch
muze byt mirné vlhky, ale musi byt dostatec¢né pevny
a nosny. Vsechny podkladové materidly musi byt
kompatibilni s H920 SUPERGRIP CLEAR. Nesmi
obsahovat bitumen ani dehet. Prilnavost a
snasenlivost s plasty otestujte podle konkrétniho
objektu. Bez zakladniho natéru lze pouZzit napf. na
eloxovany hlinik, pozinkovany ocelovy plech, tuhé
PVC a polystyren. H920 SUPERGRIP CLEAR nepfilne k
polyolefinlm (napr. PE, PP), polyhalogenolefindm
(napf. TeflonTM) a srovnatelnym

plastdm. H920 SUPERGRIP CLEAR je treba
rovhomerné nastrikat tlakem na lepeny povrch. Pro
lepeni polozte protgjsi vrstvu a rovhomeérné lepidlo
stla¢te. Udrzujte tloustku lepiciho lGzka alespon 2
mm, aby vytvrzené lepidlo mohlo pruzné absorbovat
pohyby. Lepend spojeni tmelem uplné vyplfite a
dbejte, aby se nevytvarely vzduchové kapsy. Nacaté
baleni pokud mozno okamzité spotrebujte.

CISTENI:

Znecisténi lze v nezaschlém stavu odstranit pomoci
pripravku BOSTIK SOLVENT 300. Tyto pripravky lze
také pouzit pro odmasténi prilnavych ploch. Ve
vytvrzeném stavu lze tmel H920 SUPERGRIP CLEAR
odstranit pouze mechanicky.

SKLADOVANI:

Skladujte v chladu a suchu pfi teploté mezi +5 °C az
+25 °C. Mozna doba skladovani v neotevrené
originalni nadobé &ini 12 mésicd.

DALSi POKYNY:

U aplikaci v pohledové oblasti nelze za nepfiznivych
okolnosti zcela vyloudit mirné zabarveni.



BALENI:

Kartus 30049 TECHNICKE INFORMACE A UDAJE

Silanem terminované polymery,

Zaklad neutralné sitované
Barvy Krystalicky jasna
Metoda vytvrzovani vzdusnou vlhkosti
Odolnost pri obrabéni stabilni; <2 mm
Vydatnost >100 g/min
SRECHNCEOGY Spec. hmotnost pfiblizné 1,05 g/cm?®

Doba vytvoreni povlaku

Priblizné 15 min.
(+23 °C/50 % rel. vihkosti)

Uplné vytvrzeni

Fiblizng 2 mm / 24 hodi
(+23 °C/50 % rel. vihkosti) priztizne =mm odin

Objemova zména <-3%
Pevnost v oy oy
) pFiblizné 2,2 N/mm?

tahu (film 2
mm)
Taznost pfi b x

Yoo Priblizné 250 %
pretrzeni (film
2mm)
Tvrdost SHORE A priblizné 45
Pevnost ve smyku (buk) cca 2,8 N/mm?2
Maximalni pohyb ve spére 10 %, vztazeno ha vychozi sifku
Teplota pfizpracovani +5 °C az +40 °C (teplota ¢asti stavby)

Timto navodem Vam chceme co nejlépe poradit na zékladé nasich zkouSek a zkuSenosti. Zaruku pro vysledny efekt v jednotlivych pfipadech presto
nemuUZeme prevzit, a to pro velké mnoZstvi variant pouziti a pro nami neovlivnitelné skladovaci i zpracovaci podminky. Doporu¢ujeme proto provést vlastni
zkousky. U tésnicich tmell nelze vyloucit drobné zmény zabarveni zplisobena UV zéfenim. Vyrobnim postupem nelze vyloudit drobné barevni rozdily mezi
SarZzemi vyrobku. Za absolutni vérnost barev neprebirame Zadné zéruky. Na zakdzkdch zpracovévejte material ve stejné nebo navazujici $arzi. V pfipadé
potieby je Vam k dispozici nas technicko-obchodni poradensky servis.
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