(", . g
“a*&i&ﬂ smart adhesives
\';g.

Montage Zargen
One 2K P550

TECHNICKY LIST

- extrémné rychlé vytvrzovani
- bez hnaciho plynu

MONTAGE ZARGEN ONE 2K P550 je vhodny zejména
pro rychlou, bezpecnhou a trvalou montaz zarubni
apro montdz schodl, a to i na nerovnych
podkladech.

MONTAGE ZARGEN ONE 2K P550 je dvouslozkova
polyuretanova péna ve dvojité kazeté bez pridaného
hnaciho plynu. Obé slozky se na vydeji smisi ve
smeésovaci trubici a ihned po smichani reaguji za
vzniku polotvrdé, poloelastické montazni pény.

Podklad musi byt pevny, cCisty a zbaveny prachu,
mastnoty a separacnich prostredkd. Prvky zarubné
nebo jiné konstrukéni dily pripravte radné
k pripevnéni. Vlozte do spary lepenkové pasky tak,
aby cCerstvd péna nemohla stékat. Podklady
nezvlhcujte.

Pred otevienim Kkartuse pripojte prodluzovaci
trubi¢ku ke smésovaci trubici. Kartusi polozte na
rovny, pevny podklad a nozem odriznéte dva konce
uzavéru. Nasadte ihned smésovaci trubici na kartusi.
Vlozte kartusi do pistole a okamzité zacnéte
zpracovani. Pred umisténim prvniho pénového bodu
tisknéte spoust pistole, aby se péna dostala do
trubicky adaptéru. Prvni dvé davky, které vyjdou ze
smeésovaci trubice, zlikvidujte. Pockejte 3 sekundy
a zacnéte s vypénovanim. Vyska pramene ve spare by
méla byt maximalné 10 cm. Péna béhem vytvrzovani
vyVviji bézné reakeni teplo. Mezi aplikaci jednotlivych
pénovych bodl se vyvarujte preruseni delsiho nez
5 sekund. Vzhledem k tomu, Ze péna se vytvrzuje
extrémné rychle, mlze pri preruseni delsim nez
5 sekund dojit k ucpani smésovaci trubice.

Jakmile se smésovaci trubice ucpe, nelze uz kartusi
pouzivat.

Chrafite dekorativni podklady pred zasahem
cerstvou pénou. Aby bylo mozné rychle reagovat na
znecisténi zarubné cCerstvou pénou, méjte po ruce
NBS pénovy Cisti¢ pro pfipadné odstranéni pény.

Art. £.30821827 210ml plechovka

16 kus( v krabici



Zéaklad polyuretan

Vytéznost: 451

Nelepivé 2 minut

Lze fezat po2 cca 5-10 minut
Doba vyztuzenirozpérami min. 20 minut
Zcela zatizitelné po® Priblizné 2 hodiny

Teplota zpracovani N
) +10°Caz+30°C
(podklad/okoli)

Teplota zpracovani N S
+15 °C az +25 °C (optimalni +25 °C)

(kartuse)
Teplotni odolnost +40 °C az +80 °C
Pevnost v tahu 20 N/cm?
Tlakové napéti pri 10% péchovani 11 N/cm?
Prodlouzeni pfi pretrzeni 12%
Tepelna vodivost cca 0,040 W/mK
Nasakavost 0bj. 0,3 %
pfiblizné
Trida stavebnich hmot podle DIN B2 5-10
4102 inut

cca
4,51

Lze skladovat v uzaviené nadobé (v
chladu a suchu)

9 mésica TEEHNEILE'ET

1= volné vypénéno; 2= 20mm pramen, 20 °C, 55 % rel. vlhkosti vzduchu

Timto navodem Vam chceme co nejlépe poradit na zakladé naSich zkousek a zkuSenosti. Zaruku pro vysledny efekt v jednotlivych pfipadech presto
nemUzeme prevzit, a to pro velké mnozstvi variant pouZiti a pro nami neovlivnitelné skladovaci i zpracovaci podminky. Doporucujeme proto provést vlastni
zkousky. U tésnicich tmell nelze vyloucit drobné zmény zabarveni zpUsobena UV zafenim. Vyrobnim postupem nelze vyloucit drobné barevni rozdily mezi
Sarzemi vyrobku. Za absolutni vérnost barev neprebirdme Zadné zaruky. Na zakazkich zpracovavejte material ve stejné nebo navazujici Sarzi. V pfipadé
potieby je Vam k dispozici nas technicko-obchodni poradensky servis.
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