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ostik 5000

HOT MELT BUTYLOVY TMEL PRO VYROBU IZOLACNICH SKEL

TECHNICKY PREHLED

Kvuli dohledatelnosti si vzdy poznamenejte cisla Sarzi hot
meltbutylového tmelu Bostik 5000, primarniho tmelu Bostik
2000 (pokud jej pouzivate), molekulového sita a distan¢niho
ramecku.

. Motylkovy test (obr. 1)

Timto testem se presvédcite o prilnavosti tmelu ke sklu
adistan¢nimu ramecku, tedy o tom, Zze zddna ¢ast vyrobniho
procesu (myti a suseni skla, plnéni molekulového sita atd.)
nenarusuje kvalitu tésnéného spoje. V pripadeé pochybnosti
muzete provéstidruhy test s rucné cisténym sklem.
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. Kontrola aplika¢ni teploty

Provadi se vhodnym digitalnim teplomeérem se sondou.
Aplikacni teplota se zjistuje po vlozeni sondy teploméru
do dyzy aplikatoru, kde je zmérena teplota vytlacovaného
tmelu. Pred zdznamem teploty nechejte sondu v dyze kratce
aklimatizovataaz potézmérte azaznamenejte teplotu tmelu
privystupuzpistole. Zjisténou hodnotu porovnejte s teplotou
nadisplejiextruderu. Aplika¢niteplota tmelu Bostik 5000 pfi
vystupu z pistole by méla byt +180 °C az +195 °C.

. Kontrola podminek na dilné

Zaznamenejte teplotu na dilné (méla by byt vyssinez +15 °C),
relativni vlhkost vzduchu a atmosféricky tlak. Uvedené
faktory ovliviuji jak vyslednou prilnavost tmelu, tak celkoveée
vlastnosti kompletované jednotky. Nizky atmosféricky tlak
avysokavzdusna vlhkost snizujitlak asoucasné zvysujiobsah
vlhkosti v molekulovém situ uvnitf jednotky. V takovychto
pripadech je vhodné pouzit techniku vyrovnani tlaku uvnitf
jednotky.

Pozornostjetrfebavénovatispravnérychlostivytlacovaného
tmelu, ktera by nemeéla byt prilis vysoka. Zejmeéna v pripadeée
6mm distan¢niho rdmecku se muze stat, ze zpétny tlak
bude prilis vysoky a nedojde k potfebnému smoceni tmelu
ke sklu, ¢imz se snizi jeho prilnavost. Toto riziko eliminujete
nastavenim spravneé rychlosti podavani tmelu.

. Voda v mycéce — teplota a Cistota

Abyste zajistili efektivni c¢isténi skla a s tim souvisejici
odpovidajici prilnavost tmelu, je potreba pravidelné ménit
vodu v mycce, stejnéjako kontrolovatjejimérnou elektrickou
vodivost, kterd by v posledni zoné méla byt max. 25 mikro-
siemens, pricemz teplota mycivody by méla byt min.+40°C.

. Delta T Test

SlouzZi ke kontrole spravné reaktivity molekulového sita
(postupujte podle pokynud vyrobce).

Plnéni molekulového sita

K zajisténi spravného naplnéni distancniho rdamecku
molekulovym sitem (zejména v pfipadé automatizovanych
plnicich zafizeni) postupujte ve shodé s pokyny dodavatele
distan¢niho ramecku a molekulového sita.

. Vizualni kontrola

Pravidelné provadéjte ndhodnou kontrolu vyrobenych
izolacnich skel se zamérenim na kvalitu aplikace tmelu
a celkového vzhledu jednotky izola¢niho skla.

Perforace distan¢niho ramecku

Zaznamenejte si cCisla Sarzi, Sirky distancnich rameckd
a presvédcte se, ze perforace ramecku jsou Cisté a spravné
prorazene.

. Spravné davkovani molekulového sita

Zkontrolujte spravné davkovani plnéni distanc¢niho ramecku
molekukovym sitem. Jeho spotfeba zavisi na profilu
pravé pouzivaného distan¢niho ramecku a na zrnitosti
molekulového sita. Postupujte ve shodé s pokyny dodavatele
distan¢niho radmecku a molekulového sita.

. Mosazné aplikatory na pistoli

Prekontrolujte stupen opotrebeni pouzivanych mosaznych
aplikatord. Prilis opotrebené aplikatory zpUsobi nedos-
tatecnou tloustku prekryti distanéniho rdmecku tmelem.
Aplikdtor musi davkovat takové mnoZstvi tmelu, aby byl
zarucen jeho nanos v silngjsi nez pozadované minimalni
tloustce vrstvy.

. Nanaseci hmotnost primarniho tmelu (je-li pouzivan)

Pouzivate-li pro usnadnéni montaze primarni tmel nebo
pozadujete-li dudlni tmeleni, je potfeba pouzit vhodny
primarni tmel jako napf. Bostik 2000. Nejprve je potfeba
praktickym testem prekontrolovat kompatibilitu priméarniho
tmelu a distan¢niho rdmecku, stejné jako nastavit jeho
optimalni nandseci hmotnost. Typicka nandseci hmotnost
v pfipadeé vnéjsiho tésnéni hot melt butylovym tmelem cini
1,0-2,5 g/m na stranu distan&niho rdmecku. Ujistéte se, ze
primarni tmel je aplikovdn do mista distan¢niho ramecku,
kde nezasahuje do prostoru vnégjsi dutiny urcené k vnéjsimu
tmeleni.



Vyhodnotte celoujednuvyrobnisériipostrance kvality utésnéni
(velikost formatd skel by méla odpovidat nejc¢astéjsi produkci
v pfedchozich tydnech).

Tmel by mél byt plné zatekly do ramen distancniho rdmecku
a hladce zarovnany s vnéjsSimi okraji skel. Pokud tmel plné
nepronikl do ramene distan¢niho rdmecku, mélo by toto byt
povazovano za potencidlné slabé misto jednotky s rizikem jejiho
selhdniareklamace. Veskeré vneéjsi okraje jednotek by mély byt
podomacknutisilikonovou podlozkou zarovnany kvnéjsimurohu
izola¢niho skla, aby bylo eliminovdno uzavirani vzduchovych
kapesapronikanivzduchudojednotky s narusenimjejiintegrity.

Pokud je pouzit primarni tmel, jeho Sifka po stlac¢eni by méla

technicko-obchodni poradensky servis

Doporucené tloustky hot melt butylového tmelu (obr. 2a-c)
Izola¢ni skla utésnénd pomoci Bostik 5000 plné vyhovuji
pozadavkim smérnice ASTM E 2190 (USA a Kanada), stejné
jako €SN EN 1279 (Evropa), a to dokonce, p¥i dodrzeni
a kontrole odpovidajici tloustky vneéjsiho tmelu, i v pripadé
jednostupnového tmeleni bez primarniho butylu!

Doporucena hloubka tmelu Bostik 5000 pfi pouziti dutych
distan¢nich rdmeckl (obr. 2a) je nasledujici: 6-8 mm tmelu
u skla v zavislosti na tvaru profilu distan¢niho ramecku a mini-
malné 3 mm nad vnéjsi hranou ramecku. Pouzivejte distanc¢ni
ramecek tvaru,D“(namisto ,T*), ktery zajisti snadnéjsi proniknuti
tmelu k zadni ¢asti profilu. U profilu ,T“ se tézko eliminuje riziko
uzavienivzduchu, coz vede k selhani tésnici funkce jednotky.

Pri pouzivani distan¢niho rdmecku systému Intercept® (obr.
2b) musi mit rdmecek presné prilnavé rohy, které pri slozeni
nebudou vycnivat,amusibytbez prachuamastnoty. Tmel Bostik
by nejprve mélbytaplikovan priteploté +115az +125 °C rychlosti
6 g/stopu, prinandsené tloustce 0,045" na boky a zadni stranu
ramecku. Po projitijednotky valeckovacilisovacipeciby tloustka
tmelu mezi sklem a rdmeckem méla byt minimalné 0,020".

Pri pouzivani distan¢niho ramecku Quanex Superspacer® (obr.
2c) postacuje 5-7 mm tloustky tmelu u skla. Dalsi informace
si vyzadejte na nasem bezplatném technicko-obchodnim
poradenském servisu. Prosime, vénujte pozornostiinformacim
uvedenym v technickém listu vyrobku Bostik 5000.
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Zfeknuti se prav - ¢téte prosim pozorné

Toto zfeknutise prdv vydava spole¢nost Bostik Ltd. (dale jen ,spolec¢nost®) aje
platné pro pouziti jakéhokoliv z vyrobkl uvedenych v tomto technickém lis-
tu (,TDS). Prosime, pozorné si prectéte toto zfeknuti se prav pred pouzitim
kteréhokoliv z uvedenych vyrobku. Jeho obsah ma prednost pred vsemi
navody k pouziti a zfeknuti se prav anebo vylouceni ¢i omezeni odpovédnosti
spolec¢nosti, které se mUze objevit na obalech vyrobku.

Zreknutise prav stanovi finan¢ni zavazek spolec¢nosti (véetné odpovédnosti za
jednanic¢iopomenutisvychzaméstnancu, zastupcl a subdodavatell) vacivsem
uzivatelUm vyrobku, pokud jde o pripadné uzivaninebo dalsi prodej uzivatelim
vyrobkUl, nékterého z vyrobkd, uvedenych v tomto TDS.

Zreknuti se prdv nema vliv na odpovédnost spolec¢nosti za smrt nebo zranéni
vyplyvajici z nedbalosti spole¢nosti, pokud jde o vyrobky, ani na odpovédnost
zapodvod nebo Umyslnéuvedenivomyl,aninaodpovédnost, kterd nemuze byt
vylouc¢ena nebo omezena v ramci platnych pravnich predpisud.

Celkova odpovédnost spolec¢nosti za skody vzniklé deliktem (véetné nedba-
losti a poruseni zakonné povinnosti), porusenim smlouvy nebo jinak vzniklé
v souvislosti s uzivanim nebo dalsim prodejem uzivateli vyrobku nékterého
z produktl v tomto TDS je omezena na cenu zaplacenou za vyrobek uzivate-
lem vyrobku.
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Spole¢nost nenese vUuci uzivateli vyrobku zddnou odpovédnost za ekono-
mickou ztratu, usly zisk, ztratu podnikani, poskozeni dobrého jména apod.
v pfimém, nepfimém ¢i nasledném dUsledku, ani za jakékoliv naroky (i pokud
jde o zranéni, které neni zplsobeno nedbalosti spole¢nosti), pro naslednou
kompenzaci (z duvodu jakékoliv priciny), kterd vznikla v disledku nebo v sou-
vislostisuzivanim nebo dalsim prodejem uzivatele vyrobku nékteréhozvyrob-
k& vtomto TDS.

Spole¢nost nenese odpovédnost vUici uzivateli vyrobku ve vztahu k jakékoli
ztraté z ddvodu pouzivani vyrobku, které neni v souladu s prislusnymi pokyny
pro pouzivani vyrobkl v tomto technickém listu nebo na obalu vyrobku. Uzi-
vatelum vyrobkl se doporucuje, aby se o potvrzeni vhodnosti vyrobkl vzdy
presvédcili vlastnimi zkouskami.

Tento TDS pokryva pouze jeden z velké fady vyrobkd dodavanych spole¢nos-
ti. Kompletniinformace o produktech a poradenstvi v oblasti jejich aplikace je
volné k dispozici od nasich plné vyskolenych pracovnikd. Tento TDS nahrazu-
je vSsechny predchozivydani TDS, tykajici se vyrobkU, a uzivatelé si musi zajistit
obstaraniaktualniho vydani.V pfipadé pochyb zni¢te vSechna predchozivydani
TDS nebo se obratte na zastoupeni spole¢nosti pro CR s odkazem na verzi do-
kumentu, kterou mate v rukou.
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