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Co potrebujete

Jednoslozkovy tmel Bostik 5000 hot melt butyl, se 100% obsahem pevnych
latek, ktery byl specialné vyvinut k utésnovani vnejsiho okraje jednotek
pramyslové vyrabénych izolacnich skel. Tyto instrukce si kladou za cil infor-
movat vyrobceizolacnich skel o dulezitych aspektech Uspé&sneho zpracovavani
a dlouhodobé zivotnosti hot melt butylovéeho tmelu Bostik 5000. Pri vyrobé
a naslednem zasklivani izola¢nich skel dUrazné doporucujeme ridit se vsemi

souvisejicimi predpisy a smeérnicemi.

Doporucenéd teplota pro zpracovavani hot melt butylového
tmelu Bostik 5000 pfivystupu z pistole ¢ini +180 az +195 °C.

Distanc¢ni ramecek by mél byt sestaven z vhodnych profild,
které zarucijeho potfebnou montazni stabilitu. Molekulova
sita pouzivejte vyhradné od renomovanych vyrobcU a ve
shodé s jejich aplikacnimi pokyny.

Rohoveé uhelniky (a jiny spojovaci materidl pouzivany s ohy-
banym radmeckem) musi byt s distancnim rameckem plné
kompatibilni a musi zarucovat tésné napojeni.

Tmely pro vyrobu izola¢nich skel by nikdy nemély byt ap-
likovany na studena nebo mokra skla, nebot v takovemto
pripadé nelze zarucit potrfebnou prilnavost tmelu ke sklu.
Minimalni teplota na dilng, stejné jako teplota skla pro ap-
likaci tmelu musi byt +15 °C. V pFipadé pouzivanijakychkoliv
vlozenych prvkl (napf. mrizek apod.) zajistéte, aby tyto ne-
zasahovaly do oblastidistancniho ramecku a styku tmelu se
sklem. KvUli zajisténi optimalni prilnavosti tmelu by u po-
koveného skla méla byt na misté styku s tmelem pokovena
vrstva odbrousena, a to podle pokyntd vyrobce.

Dulezité informace

Hot melt butylovy tmel Bostik 5000 neniurcen pro strukturalni zaskleni. Jedna se o termoplasticky material, ktery vy-
zaduje podporu obou sklenénych tabuli. VZzdy se presvédcte o tom, jaky typ distanc¢niho rdmecku a molekulového sita
je pro pouiiti vhodny a jaka je potfebna minima’lm’ tLouét‘ka tmeLu \% ph’padé velkoplosnych jednotek izolaém’ch skel se

dverniho ramu musi zajistit odpovidajici podporu obéma tabullm izola¢niho skla a musi zabramtjejlch moznému sklouz-

nuti ve stfihu. Vyroba izola¢nich skel na stfesni okna vyZaduje podrobné technické a bezpecnostni znalosti, stejné jako

znalost souvisejicich predpist a smérnic.

TECHNICKE VLASTNOSTI

Fyzikalni forma pevné skupenstvise slabé

lepivym povrchem
Barva cerna

Chemicky typ butylova pryz zpracovatelna za

tepla, smés polymerd
100 %

116-118 g/cm?
55-65 pii +23 °C

Obsah pevnych latek
Objemova hmotnost

Tvrdost Shore A
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Prilnavost vynikajici ke sklu, distan¢nim
rameckum z hliniku, pozinkované
oceli, nerezové oceli a bilého ple-
chu. Plné kompatibilni s teplymi
ramecky Quanex SuperSpacer®

a Intercept® Spacer System.

Pruznost nekrehne do -30 °C

Prostupnost vody extrémne nizka

Prostupnost argonu extremné nizka

Rozpoustédla na ba’zi uhlovodiku, napf. lakovy

taktUJte technicko-obchodni po-
radensky servis.



Kvalitu hot melt butylového tmelu Bostik 5000 pfivyrobé
izolaCnich skel nikterak neovlivihuje jeho vystaveni bézné
aplika¢niteploté, nasledné vychladnutianijeho pripadné
opétovne zahtati na aplikacni teplotu.

- ocelovy sud 200 kg
- vlaknity sud 200 kg
- blok v kartonu 6,5 kg

Minimalné 2 roky od data vyroby. Uchovavejte v suchu pfi
teploté +5°C do +25 °C. Sudy chrante prfed mechanickym
poskozenim, nebot deformace sudu omezuje moznost
zpracovanijeho obsahu.

Informace stran bezpecného zachazeni s vyrobkem na-
leznete v bezpecnostnim listu vyrobku hot melt butyl
Bostik 5000, ktery vam dodame na vyzadani.
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Zpracovatelska
prirucka

V pripadé stahovaciho ramu stolu se presvédcte o nas-
taveni vhodného tlaku a umisténi distancniho ramecku
v misté stahovaci listy, ¢imz se eliminuje plsobeni tlaku
na sklo.

Polohu distan¢niho rdmecku muzete béhem tmeleni
docasné fixovat paskou. V pripadé dualniho tmeleni (pfi
aplikaci primarniho tmelu) a robotickém zpracovani se
obratte na nas technicko-obchodni poradensky servis.

Presvedcte se, ze tmeleny povrch v dutiné pro aplikaci
vnéjsSiho tmelu je Cisty a suchy.

Ujistéte se, ze teplota skla a prostor vyroby je vyssi néz
vyse zminénych +15 °C.

Hot melt butylovy tmel Bostik 5000 musi byt v maximal-
ni mozné mire aplikovan do dutiny bez uzavreni vzduchu
a ¢isté domacknut az do rohu.

Izolac¢nisklautésnéna pomocitmelu Bostik 5000 plné vy-
hovuji poZzadavkdm smérnice ASTM E 2190 (USA a Kana-
da), stejné jako CSN EN 1279 (Evropa), a to dokonce, pFi
dodrzeni a kontrole odpovidajici tloustky vnéjsiho tme-
lu, i v pripadé jednostupnoveho tmeleni bez primarniho
butylu!

Doporucenahloubkatmelu Bostik 5000 pfipouzitidutych
distan¢nich rdmecku (obr. 1a) je nasledujici: 6-8 mm tme-
lu u skla v zavislosti na tvaru profilu distan¢niho ramecku
aminimalné 3 mm nad vneéjsihranou ramecku. Pouzivejte
distan¢ni ramecek tvaru ,D“ (namisto ,T“), ktery zajisti
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SYSTEM /
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Obrazek1b

snadnéjsi proniknuti tmelu k zadni ¢asti profilu. U profi-
lu , T se tézko eliminuje riziko uzavreni vzduchu, coz vede
k selhani tésnici funkce jednotky.

Pri pouzivani distancniho ramecku systému Intercept®
(obr. 1b) musi mit ramecek presné prilnave rohy, ktere pri



slozeni nebudou vyc&nivat, a musi byt bez prachu a mast-
noty. Tmel Bostik by nejprve mélbytaplikovan priteploté
+115°Caz+125°Crychlosti6 g/stopu, pfinanasenétloustce
0,045" na boky a zadni stranu rdmecku. Po prichodu jed-
notky valecCkovaci lisovaci peci by tloustka tmelu mezi
sklem a rameckem meéla byt minimalné 0,020,

Pri pouzivani distancniho ramecku Quanex Superspac-
er® (obr. 1c) postacuje 5-7 mm tloustky tmelu u skla.
Dalsiinformace sivyzadejte na nasem bezplatném tech-
nicko-obchodnim poradenskéem servisu. Prosime, vénu-
jte pozornostiinformacim, uvedenym v technickem listu
vyrobku Bostik 5000.

U profilovanych distanc¢nich rédmeckd musi byt minimalni
prekrytihorni hrany distané¢niho ramecku 3 mm.

V pripadé Sirky ramecku nad 20 mm, specialniho typu
ramecku nebo abnormalni tloustky tmelu kontaktujte
nas technicko-obchodni poradensky servis.

Tmeldodutiny aplikujte bud'roboticky, nebovhodnym hot
melt extruderem vybavenym mosaznou aplika¢ni dyzou
odpovidajici Sifce ramecku nebo pryzovym blokem. Nej-
lepsiho utésnéni v rozich izola¢niho skla dosahnete ply-
nulym vytlacovanim tmelu. Tmeleni zahajte a ukoncente
ve stejném rohu a nasledné domacknutim zhotovte hez-
ké a ostre zakonceni tmelu v rozich jednotky.

Aplikaéni teplota Bostik 5000 je +180 °C az +195 °C.

Ujistéte se, Ze rohy jednotek jsou radné vyplnény tme-
lem bez mezer a bez propadlych mist.

Na domackavani tmelu v rozich pouzivejte silikonové
podlozky (obr. 2).

V zavislosti na typu extruderu je mozné regulovat rych-
lost podavani tmelu.

Vyrovnanitlaku: pfivnéjsim tmeleniizolacniho skla libo-
volnym hot melt butylovym tmelem vzdy dojde ke krat-
kodobémuzvysSeniteploty uvnitfjednotky. Nasledne vy-
chladnutipoté vede k mirnému podtlaku uvnitf utésnéné
jednotky, coz spolu s ostatnimi faktory zapficini mirné
prohnuti okennich tabuli smérem dovnitf. Na takovyto
jevjetreba pohlizetjako na pfinosné chovani, zejména pfi
pouzivani vnitfnich dekoracnich prvkd (Sprosny apod.).

Vyrovnani tlaku je potfeba vénovat zvlastni pozornostu
velkoplosnych jednotek izolagnich skel nebo jednotek s
pomeérem stran (Sirky a vysky) 2 :1a vice, pripadné u jed-
notek kompletovanych pruznymi distancnimi ramecky.
Vzajemnou vhodnost distanéniho ramecku, moleku-
lovéhositaatechniky vyrovnanitlaku oveérte praktickym
testem.

Jednaztechnik vyrovnanitlakuje ndsledujici: utésnénou
jednotku umistéte do stojanu tak, aby okennitabule byly
ve svislé poloze, timje minimalizovdno prohnutisklajeho
vlastnihmotnosti. Jednotkuizolac¢niho skla nechejte vy-
chladnout na pokojovou teplotu +15°C az +25 °C. Na jed-
néstranéjednotky skrze tmelazadnistranudistancniho
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radmecku propichnéte nebo vyvrtejte otvor o primeéru
do 5 mm (ne v rohu nebo ve strané ramecku obsahujici
molekuloveé sito). Dbejte na to, abyste nepronikli az do
vnitfniho prostoru izola¢niho skla! Misto otvoru bezod-
kladné uzavrete a opravte hot melt butylovym tmelem
Bostik 5000. Pro blizsi informace kontaktujte nas tech-
nicko-obchodni poradensky servis.

POZOR: zasklivani izola¢nich skel tésnénych hot melt
butylovym tmelem Bostik 5000 by mélo byt provadéno
v souladu se zasklivacim manualem GGF, SIGMA a také
s obecné platnymi pokyny vyrobcU skel. V pripadé zask-
livani trvale elastickym tmelem nikdy nepouzivejte ne-
kompatibilni materialy (napf. s obsahem rozpoustédel).
Vnéjsi okraj izola¢niho skla s hot melt butylovym tme-
lem je potreba chranit pfed dopadem slunecniho svi-
tu a ucinky UV zareni. Z uvedeného divodu musi mit
ram dostatecné vysokou zasklivaci drazku, aby doslo
k potfebnému prekryti skla utésnéného hot melt buty-
lovym tmelem.

Ram musi byt pred zasklivanim dokonale vyschly (napf.
po jeho povrchové Upravé mofenim, konzervaci, la-
kovanim apod.). K vyhlazovani tmelu pri zasklivani ani na
pripadné cCisténi ramu nikdy nepouzivejte pfipravky na
bazi rozpoustédel.

Tésnéné okraje izolacnich skel nedoporucujeme prekry-
vat samolepici maskovaci paskou.

Tato prirucka je obecné platnym predpisem, ktery, za
specifickych podminek, muze uvadét nepresné nebo
neuplnéinformace.



Zieknuti se prav - ¢téte prosim pozorné

Toto zifeknuti se prav vydava spolec¢nost Bostik Ltd. (dale jen ,spolec¢nost”) aje
platné pro pouziti jakéhokoliv z vyrobkl uvedenych v tomto technickém lis-
tu (,TDS*). Prosime, pozorné si prec¢téte toto zreknuti se prav pred pouzitim
kteréhokoliv z uvedenych vyrobku. Jeho obsah ma prednost pred viemi
navody k pouziti a zfeknuti se prav anebo vylouceni ¢i omezeni odpovédnosti
spole¢nosti, které se mUze objevit na obalech vyrobku.

Zreknutise prav stanovifinanc¢ni zdvazek spolec¢nosti (véetné odpovédnosti za
jednaniciopomenutisvychzaméstnancu, zastupcl a subdodavatell) vacivsem
uZivatellm vyrobku, pokud jde o pfipadné uzivaninebo dalsi prodej uzivatelim
vyrobkU, nékterého z vyrobku, uvedenych vtomto TDS.

Zreknuti se prav nema vliv na odpovédnost spolec¢nosti za smrt nebo zranéni
vyplyvajici z nedbalosti spole¢nosti, pokud jde o vyrobky, ani na odpovédnost
zapodvod nebo umyslnéuvedenivomyl,aninaodpovédnost, kterd nemuze byt
vylouc¢ena nebo omezena v ramci platnych pravnich predpisd.

Celkova odpovédnost spolec¢nosti za skody vzniklé deliktem (véetné nedba-
losti a poruseni zakonné povinnosti), porusenim smlouvy nebo jinak vzniklé
Vv souvislosti s uzivanim nebo dalsim prodejem uzZivateli vyrobku nékterého
z produktt v tomto TDS je omezena na cenu zaplacenou za vyrobek uzivate-
lem vyrobku.

7 UZivatelska prirucka - Bostik 5000

Spolec¢nost nenese vUuci uzivateli vyrobku zadnou odpovédnost za ekono-
mickou ztratu, usly zisk, ztrdtu podnikani, poskozeni dobrého jména apod.
v primém, neprimém ¢i nasledném dUsledku, ani za jakékoliv naroky (i pokud
jde o zranéni, které neni zplsobeno nedbalosti spole¢nosti), pro naslednou
kompenzaci (z duvodu jakékoliv priciny), kterad vznikla v dusledku nebo v sou-
vislostisuzivdnim nebo dalsim prodejem uzivatele vyrobkunékteréhozvyrob-
kd vtomto TDS.

Spole¢nost nenese odpovédnost vUci uzivateli vyrobku ve vztahu k jakékoli
ztraté z davodu pouzivani vyrobku, které neni v souladu s pfislusnymi pokyny
pro pouzivani vyrobkt v tomto technickém listu nebo na obalu vyrobku. Uzi-
vatellm vyrobkl se doporucuje, aby se o potvrzeni vhodnosti vyrobkl vzdy
presveédcili vlastnimi zkouskami.

Tento TDS pokryva pouze jeden z velké fady vyrobkd dodédvanych spole¢nos-
ti. Kompletniinformace o produktech a poradenstvi v oblastijejich aplikace je
volné k dispozici od nasich plné vyskolenych pracovnikd. Tento TDS nahrazu-
je véechny predchozivydani TDS, tykajici se vyrobkU, a uzivatelé si musi zajistit
obstaraniaktualniho vydani.V pripadé pochyb zni¢te vsechna predchozivydani
TDS nebo se obratte na zastoupeni spole¢nosti pro CR s odkazem na verzi do-
kumentu, kterou mate v rukou.
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