Bostik

g#7 smart adhesives

TECHNICKY LIST

PREDNOSTI SMART PRODUKTU

- extrémné vysoka pocatecni prilnavost

- extrémné vysoka unosnost a finalni pevnost.

- bez rozpoustédel

- trvale pruzné

- bez smrstovani a bublin

- nekorozivni v kombinaci s kovy

- dobra odolnost vUci vihkosti a povétrnostnim
vlivim

- dokonala prilnavost bez podkladového natéru na
vétsiné podkladd, a to i vihkych

POPIS VYROBKU:

H785 HIGH TACK je vysoce kvalitni lepidlo, které je
speciadlné vyvinuto pro profesionalni pouZiti, s extrémné
vysokou okamzitou pocatecni pridrZznosti, mimoradné
vysokou zatizitelnosti a vysokou konecnou pevnosti,
postavené na hybridni technologii, které se vlivem
pUsobeni vzdusné vlhkosti vytvrdi na trvale pruZznou

hmotu.

OBLAST POUZITI:

H785 HIGH TACK je vhodny jako univerzalni lepidlo pro
lepeni mnoha stavebnich materidl(, jako je napftiklad
kdmen, beton, sklo, sadrokarton, PU, PVC, tvrdé plasty,
glazované povrchy, keramika, méd, olovo, zinek, cin,
hlinik, kovy, slitiny, HPL a
cementovldknité desky. H785 High Tack je vhodny také
pro lepeni zrcadel.

nerezova ocel,

PRIPRAVA LEPENYCH POVRCHU:

Lepené plochy musi byt pevné, soudriné, Cisté a suché,
bez mastnoty a prachu. VSechny substraty musi byt
kompatibilni s H785 HIGH TACK; bez obsahu bitumenu
nebo dehtu. PfidrZznost a kompatibilita s plasty by se méla
vyzkouset na na daném objektu. Pfi pouZiti na
povrstvenych podkladech je nezbytné
predbéZnou zkousku kompatibility. nezbytné. Napftiklad v
pripadé natérovych hmot obsahujicich akrylaty je mozna
ztrata prilnavosti v disledku plsobeni zmékcéovadla.

provést

ZPRACOVANI:

H785 HIGH TACK aplikujte pomoci prilozené V-trysky ve
svislych pruzich s rozestupem 20-40 cm. Umistéte
materidly na prisluSné misto a pevné je pritlacte tak, aby
materidlem a povrchem byla
lepidlo bodové!
neni obvykle
nutné materidl béhem vytvrzovani pridrzovat. Pro lepeni
pouzivejte pouze lepici pruhy, aby
nedochazelo ke kondenzaci.

tloustka lepidla mezi

alespon 2 az 3 mm. Nenanasejte
Vzhledem k vysoké pocatecni pevnosti

zrcadel svislé

OMEZEN{ POUZITI:

— Nenivhodné pro PE, PP, PC, PMMA, PTFE, mékké plasty,
neopren

— Nevhodné pro trvalé vystaveni vodé
— Nevhodné pro pohyblivé spary
— Nevhodné v kombinaci s chloridy (bazény)

— Nevhodné pro prirodni kdmen

CISTENI:

Znecisténi lze odstranit za cerstva pomoci Cdcisticich
utérek Bostik Niboclean Pro nebo fedidlem BOSTIK
SOLVENT 300. Rozpoustédlo Bostik Solvent 300 lze
pouZit také k odmasténi lepenych ploch. Ve ztuhlém
stavu lze H785 HIGH TACK odstranit pouze mechanicky.

BALENI:
290 ml kartuse
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Informace obsaZené v tomto dokumentu, stejné& jako ve viech tist€nych a digitalnich
publikacich, vychézeji z naSich sou¢asnych znalosti a zkuSenosti. SpoleCnost Bostik
nenese Zddnou odpové&dnost za chyby nebo nepfesnosti, které jsou dUsledkem zmén
v technologii nebo vyzkumu, k nimZ do3lo mezi datem vydani tohoto dokumentu a
datem zakoupeni vyrobku. SpoleCnost Bostik si vyhrazuje prévo provadét zmény ve
sloZeni vyrobkU. Pfed aplikaci by se mé&l uZivatel seznamit s obsahem tohoto
dokumentu a souvisejicich dokumentU. Kromé& toho by mé&l uZivatel provést zkousku a
posoudit vhodnost vyrobku pro zamy3lené pouZiti. ZpUsob aplikace, podminky pfi
skladovéani nebo pfepravé vyrobku jsou mimo naSe v&domi a kontrolu, a proto za n&
spoleCnost Bostik nenese odpov&dnost. VeSkeré objednavky jsou provad€ny v souladu
s platnymi obchodnimi podminkami spoleCnosti Bostik. Informace obsaZené v
aktudlnim technickém listu vyrobku jsou uvedeny v dobré vife a nejsou vyCerpavaijici.

ARKEMA Prague s.r.o.

Rimska 12, 120 00 Praha 2, Czechia
VAT: CZ61064793
www.bostik.com

TECHNICKE SPECIFIKACE A UDAJE

Silanem terminované polymery

Systém vytvrzovani

Vzdu$nou vlhkosti

Hustota

cca. 1,5 g/cm?® (DIN 52451-PY)

Tvorba slupky
(+23 °C / relativni vlhkost 50 %)

cca. 10 minut

Tvrdost A podle Shorea

priblizné 55
(DIN 53505, 4 tydny 23 °C / 50 % RV)

Prodlouzeni pti pretrzeni

350 % (DIN 53504 S2)

Teplotni odolnost

cca.-40°Caz +90°C

Teplota pro zpracovani

+5°Caz+40°C

Skladovatelnost

18 mésict1 v neotevienych originalnich
obalech, skladovanych v chladu a
suchu pri+5°Caz + 25 °C

Modul pruznosti pfi 100 % 1,39 N/mm?
Rychlost vymackavani 10-20 g/min
Pevnost v tahu 2,20 N/mm?

+420 725 371 930
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